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Unterscheidungs-Merkmale aktueller
Fassadenbeschichtungsstoffe

In der heutigen Praxis werden Fassadenbeschichtungen
fur mineralische Baustoffe nach wie vor fast ausschliesslich
nach ihren Bindemitteln eingeteilt. Man spricht also von
Silikat- oder Dispersionssilikatfarben, von Dispersions- und
Siliconharzfarben oder den neuen alkaliarmen Polysilikat-
resp. Nanohybridfarben. Die entsprechenden Deckputze
naturlich eingeschlossen.

Waiahrend man in friheren Jahrzehnten Anstriche und Fas-
sadenbeschichtungen (berwiegend nach ihrer dekorativen
Funktion einstufte, dominiert in der heutigen Betrachtungs-
weise hauptsdchlich die Schutzfunktion, welche eine Fas-
sadenbeschichtung Ubernehmen muss. Ohne den richtigen
Anstrich ist die beste Fassadeninstandsetzung nur eine halbe
Sache. Oft ist es sogar so, dass man nur mit qualitativ hoch-
wertigen, besonders ausgewahlten Beschichtungssystemen
die Probleme einer Bauwerksinstandsetzung richtig I6sen
kann. In diesem Zusammenhang sollte dann der «Preis» in
Relation zur erwarteten Lebensdauer gesetzt werden.

Es wird sicherlich nie einen einzigen Beschichtungsstoff ge-
ben, der allein alle Probleme I6sen kann. Es ist vielmehr so,
dass es fir objektspezifische Problemlésungen absolut not-
wendig ist, die Anforderungen des zu beschichtenden Fas-
sadenbaustoffs moglichst genau zu kennen. Wenn dann das
Leistungsprofil des vorgesehenen Beschichtungsstoffs und
das Anforderungsprofil des Untergrundes deckungsgleich
zueinander passen, hat man mit Sicherheit einen Beschich-
tungsstoff ausgewahlt, der aus bauphysikalischer Sicht die
notwendigen Erfordernisse fiir ein zufriedenstellendes Er-
gebnis erfillt.

Die vorliegende Fachinfo soll die Merkmale verschiedener
Fassadenbeschichtungsstoffe auf Ubersichtliche Weise dar-
stellen und dazu beitragen, fir anzutreffende Beschich-
tungsprobleme die optimale Losung zu finden.

Dispersionsfarben und Kunststoffputze

Mit der Entwicklung von verseifungsbestandigen Disper-
sionsbindemitteln begann Mitte der 50er Jahre die Zeit
der Dispersionsfarben und Kunststoffputze. Dank der ver-
arbeitungsfreundlichen, der ausgezeichneten Wetterbe-
standigkeit und der fast unbeschrankten Farbtonvielfalt
sind Dispersionsfarben und Kunststoffputze die wohl am
hiufigsten eingesetzten Beschichtungsstoffe fir Fassaden.
Da Dispersionsfassadenfarben sehr bindemittelreich sind

und einen weitgehend geschlossenen Film bilden, weisen
sie gegentiber Silikat und Siliconharzfarben eine wesentlich
geringere Wasserdampf und CO, Durchldssigkeit auf. Dank
der Vielzahl heute zur Verfligung stehenden Dispersions-
bindemittel kénnen massgeschneiderte, von der matten
Fassadenfarbe Uber spezielle Betonschutzanstriche bis
hin zu elastischen und kalteflexiblen Risstiberbrickungs-
systemen fiihrenden Beschichtungssystemen hergestellt
werden.

Mineralische Fassadenbeschichtungsstoffe

Mineralische Beschichtungsstoffe auf Silikatbasis werden
seit Jahrzehnten mit grossem Erfolg im Innen und Aussen-
bereich eingesetzt. Die Griinde fiir die grosse Bedeutung
der bekannten Silikatsysteme liegen in der hervorragenden
Witterungsbestandigkeit, der sehr hohen Wasserdampf und
Kohlendioxyddurchlassigkeit und der Tatsache, dass sie auf
einem mineralischen Bindemittel basieren, wasserverdinn-
bar und weitgehend I6semittelfrei sind.

Entwicklungsgeschichte der Silikatfarben

Mit der grosstechnischen Herstellung von Kaliwasserglas
Mitte des 19. Jahrhunderts, begann auch die Entwicklung der
Silikatfarben, welche die damals tblichen Anstrichmittel auf
Kalk und Kalkkaseinbasis zum Teil verdrangten. Damals und
noch viele Jahre spater, handelte es sich um Zweikomponen-
ten Anstrichstoffe, die als Fixativ und Farbpulver angeliefert
und erst kurz vor der Verarbeitung angemischt wurden. Mit
dem Aufkommen der verarbeitungsfertigen Dispersionsfar-
ben um 1955 begann die 2K Silikatfarbe an Bedeutung zu
verlieren. Die einfache Applikationsweise, welche auch die
Verarbeitung durch angelernte Hilfskrafte ermoglichte, ver-
bunden mit einer fast unbeschrankten Farbtonvielfalt, leitete
den Siegeszug der Dispersionsfarben ein.

Die neuartigen Dispersionsbindemittel wurden jedoch
auch in Kombination mit Kaliwasserglas erprobt. So gelang
Mitte der 60er Jahre durch den Zusatz von verseifungs-
bestdndigen Kunstharzdispersionen die Entwicklung von
verarbeitungsfertigen und lagerstabilen Einkomponenten-
Silikatfarben. Ende der 70er Jahre wurden dann die ersten
hydrophobierten, d.h. stark wasserabweisenden Dispersi-
onssilikatfarben formuliert, welche bis Ende der 90er Jahre
den Stand der Technik darstellten.
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Alkaliarme Polysilikatbeschichtungen

Das Einsatzgebiet der Silikatbeschichtungen blieb bis 1998
ausschliesslich auf mineralische Untergriinde beschrankt.
Im Jahre 1999 prasentierte KABE mit dem NOVALITH System
eine absolute Weltneuheit.

Dank jahrzehntelanger Erfahrung mit silikatischen Binde-
mitteln und innovativer Forschung ist es im Hause KABE
gelungen, die Verwendung mineralischer Beschichtungs-
stoffe entscheidend auszuweiten. Durch eine damals neue
Technologie konnten alkaliarme, vorverkieselte Polysilikat-
beschichtungen hergestellt werden, welche die bisherigen
Anwendungsprobleme wasserglasgebundener Silikatsyste-
me weitgehend ausschliessen. Die durch hohe Luftfeuch-
tigkeit, tiefe Temperaturen und unterschiedlich saugende
Untergriinde entstehenden Farbtondifferenzen und Vergla-
sungen oder die durch eine nur physikalische Trocknung
verursachten Ablaufspuren, die bei herkdmmlichen Syste-
men auftreten kénnen, bleiben mit den alkaliarmen Poly-
silikatbeschichtungen weitgehend aus.

Dank der hervorragenden Haftung auf organischen Unter-
griinden und dem reduzierten Alkaligehalt erschliesst sich
dem Anwender im Hause KABE unter dem Markennamen
NOVALITH angebotenen Beschichtungen, ein wesentlich
breiteres Anwendungsgebiet. Sie eignen sich im Gegensatz
zu den bisherigen Silikatbeschichtungen auch fir den Ein-
satz auf Dispersionsfarben und Kunststoffputzen.

Alkaliarme Polysilikatbeschichtungen haben sich seit der
erstmaligen EinfUihrung durch KABE Farben im Jahr 1999 ei-
nen festen Platz erobert und werden am Markt auch unter
der Bezeichnung Nanohybridfarben angeboten. Aufgrund
der aussergewdhnlichen Verschmutzungsresistenz, der
universellen Einsetzbarkeit und den optimalen bauphysika-
lischen Eigenschaften, gehdren sie heute zu den hochwer-
tigsten Fassadenbeschichtungen.

REM- (Raster-Elektronen-Mikroskop) Aufnahmen
von Anstrich-Oberflachen zeigen die Filmbildung
bzw. Porositat der verschiedenen Materialien.

Kalkfarbe poros
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Lotuspflanze

Siliconharzgebundene Fassadenbeschichtungsstoffe

Dank ihrer universellen Einsetzbarkeit, der stark wasserab-
weisenden Wirkung und der exzellenten Wetterbestdn-
digkeit nehmen die seit Uber 50 Jahren bekannten Sili-
conharzfarben und Putze eine besondere Stellung im Fas-
sadenschutz ein. Obwohl Siliconharzbeschichtungen keine
mineralischen Bindemittel enthalten, verfligen sie dennoch
Uber (Silikat-)Mineralfarben dhnliche Eigenschaften.

Hochwertige Siliconharzfarben sind oberhalb der KPVK (=
kritische Pigmentvolumenkonzentration) formuliert und
enthalten dreidimensional vernetzte Siliconharze. Die dabei
eingesetzte Menge und Qualitdt des Siliconharzbindemittels
nimmt entscheidend Einfluss auf die kapillare Wasserauf-
nahme und Dauerhaftigkeit des Systems. Es wird allgemein
angenommen, dass sich Siliconharzfarben durch eine sehr
hohe Wasserdampfdurchlassigkeit, minimale Wasseraufnah-
me , deren Funktionalitdt und hervorragende Wetterbestan-
digkeit auszeichnen. Das trifft wohl auch flr die meisten,
sich am Markt befindlichen Produkte zu. Da die Bezeichnung
Siliconharzfarbe jedoch weder an technische Eigenschaften
noch an die Art und Menge der verwendeten Silicone gebun-
den ist, werden auch Produkte angeboten, die zwar preislich
attraktiv, technisch jedoch nicht mit dem Leistungsvermogen
«echter» Siliconharzfarben vergleichbar sind.

Siliconharzfarben mit «Lotus-Effekt»

Seit Ende der 90er Jahre sind die ersten Siliconharzfarben
mit Lotuseffekt auf dem Markt. Dabei handelt es sich um
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speziell formulierte Siliconharzfarben, die sich durch eine
superhydrophobe, d.h. extrem wasserabweisende Ober-
fliche mit ausgepragtem Wasserabperleffekt auszeichnen
und den Anspruch haben, schmutzabweisend zu sein. Als
Vorbild dazu diente die selbstreinigende Blattoberflache
der Lotuspflanze. Die Praxis hat jedoch gezeigt, dass ein
ausgepragter Wasserabperleffekt nicht automatisch ein ge-
ringes Anschmutzverhalten bewirkt. Dafur gibt es eine Rei-
he von Erklarungen, die im Kapitel «Selbstreinigung durch
Lotuseffekt» beschrieben sind.

Selbstreinigende, photokatalytische Fassadenfarben

Vor ca. 20 Jahren sind erste Fassadenfarben prasentiert
worden, die den photokatalytischen Effekt von Titandioxid
zur Selbstreinigung und zum Abbau von Luftschadstof-
fen nutzen wollten. Das Prinzip der Photokatalyse durch
den Einsatz von Titandioxid ist seit langem bekannt und
wird seit Jahren u.a. fir selbstreinigendes Fensterglas oder
selbstdesinfizierende Oberflichen genutzt.

Durch Bestrahlung von Titandioxid mit UV Licht wird an des-
sen Oberfliche eine photokatalytische Reaktion in Gang ge-
setzt. Aus angelagertem Wasser und Sauerstoff werden Ra-
dikale gebildet, die in der Lage sind, organische Schadstoffe,
Schmutz und Bakterien zu zersetzen. (siehe Bild A rechts)

Ausserst wirkungsvoll sind sehr feinteilige Titandioxid der
Anatas Struktur. Sind die Primérteilchen deutlich kleiner als
100 Nanometer (1 nm = 1 millionstel Millimeter ) spricht
man von Nanotitandioxid.



REM-Aufnahme Lotuspflanze (Oberflache)

Leider unterscheiden die gebildeten OH-Radikale nicht zwischen organischen
«Schad» und «Nutz» Stoffen, womit die Gefahr besteht, dass durch die photoka-
talytische Reaktion nicht nur abgelagerter Schmutz und anhaftende Bakterien,
sondern auch organische Bindemittel, Hilfsstoffe und organische Pigmente ab-
gebaut werden. Da sich dieser Mechanismus in frihzeitiger Kreidung, Verlust
von positiven Filmeigenschaften und Farbtonverdanderungen bemerkbar macht,
sind bis heute keine wirklich praxistauglichen Fassadenbeschichtungen mit
photokatalytischer Wirkung verfiigbar.
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Unterscheidungs-Merkmale mineralischer,
mineraldhnlicher und dispersionsgebundener
Fassadenbeschichtungsstoffe

Basis

Produktebezeichnung
im Haus KABE

Polymerdispersion

BUGOFLEX Betonfinish
PERMURO Deckputz

Polymerdispersion

BUGOSIL Farbe

Silikat (Mineral)
hydrophobiert

CALSILIT Farbe
CALSILIT Deckputz

Bindemitteltyp

Polymerdispersion (organische
Verbindung)

Mineralisierte Polymerdispersion/
Kieselsol

Kaliwasserglas mit organischen
Stabilisatoren

Aktive Fiillstoffe

(Reaktion mit Bindemittel) Nein Nein Ja
Trocknung 1. Stufe Wasserabgabe Wasserabgabe Wasserabgabe
Trocknung 2. Stufe Verfilmung Verfilmung Verkieselung
Abbindecharakter Physikalisch Physikalisch Chemisch
Filmbildung Ja Ja Nein, poros
. Titandioxyid, organiganische und Titandioxid, organische Titandioxyd, nur mineralische

Pigmente ) h . : .

anorganische Pigmente und anorganische Pigmente Pigmente
Farbtonauswahl Praktisch unbeschrankt Praktisch unbeschrankt Belschra'nkt, bgdlngt durch

mineralische Pigmente

Lichtechtheit Gut bis sehr gut Gut bis sehr gut Sehr gut

Einsatzgebiete

Universell

Universell

Nur mineralische Untergriinde

Witterungsanfalligkeit
innerhalb der Abbindezeit

Nach Verdunsten des Wassers nicht
anfillig

Nach Verdunsten des
Wassers nicht anfallig

Die chemische Umwandlung vom
wasserloslichen Kaliwasserglas zum
wasserunloslichen Calciumsilikat darf
durch Regen nicht gestort werden,
sonst sind Abwaschungen oder Farb-
tonverdnderungen moglich

Verschmutzungsanfilligkeit

Wenig (geringe Thermoplastizitat)

Gering (reduzierte Thermo-
plastizitat)

Sehr gering (keine Thermo-
plastizitat)

Renovationsfihigkeit

Mit ARMASIL Farbe, BUGOSIL Farbe
oder NOVALITH Farbe
APS-Technologie

Mit ARMASIL Farbe (WANCOLAN),
BUGOSIL Farbe (WANCODUR) oder
NOVALITH Farbe (WANCOLITH)
APS-Technologie

Mit CALSILIT Farbe, ARMASIL Farbe
oder NOVALITH Farbe
APS-Technologie

Algizide Einstellung

Auf Anfrage moglich

Auf Anfrage mdglich

Auf Anfrage moglich

DIN EN 13300 Priifungen Vorhanden Vorhanden Vorhanden
2K Silikatfarbe seit 1920
Erfahrung bei KABE Farben  Seit 1960 Seit 2019 (1960) 1K Silikatfarbe seit 1968

CALSILIT seit 1987

Detailinformationen

Siehe CALSILIT Erfa-Report oder KABE
Fachinfo «Neue Silikatsysteme»
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Silikat (Mineral) hydrophil

CALSILIT Historica Farbe
(BLUEtec Silikatfarbe)

Polysilikat

NOVALITH Farbe
NOVALITH Deckputz
APS-Technologie

Siliconharz-Emulsion

ARMASIL Farbe
ARMASIL Deckputz

Kaliwasserglas mit organischen
Stabilisatoren

Spezielle alkaliarme Polysilikate
mit organischen Stabilisatoren

Siliconharz-Emulsion (siliziumorganische
Verbindung) und Polymerdispersion (organische
Verbindung)

Ja Ja Nein
Wasserabgabe Wasserabgabe Wasserabgabe
Verkieselung Verkieselung Verfilmung
Chemisch Chemisch / Physikalisch Physikalisch
Nein, pords Nein, pords Nein, pords

Titandioxid, nur
mineralische Pigmente

Titandioxyd, nur
mineralische Pigmente

Titandioxyd, nur mineralische Pigmente

Beschrankt, bedingt durch
mineralische Pigmente

Beschrankt, bedingt durch
mineralische Pigmente

Beschrankt, bedingt durch mineralische Pigmente

Sehr gut

Sehr gut

Sehr gut

Nur mineralische Untergriinde

Universell

Universell

Die chemische Umwandlung vom
wasserldslichen Kaliwassserglas zum
wasserunldslichen Calciumsilikat

darf durch Regen nicht gestort werden,
sonst sind Abwaschungen oder
Farbtonverdnderungen méglich

Nach Verdunsten des
Wassers nicht anfallig

Nach Verdunsten des
Wassers nicht anfallig

Sehr gering
(keine Thermoplastizitat)

Sehr gering
(keine Thermoplastizitat)

Sehr wenig
(nur geringe Thermoplastizitat)

Mit CALSILIT Farbe,
ARMASIL Farbe

oder NOVALITH Farbe
APS-Technologie

Mit NOVALITH Farbe
APS-Technologie,
CALSILIT Farbe oder
ARMASIL Farbe

Mit ARMASIL Farbe,
BUGOFLEX Farbe
oder NOVALITH Farbe
APS-Technologie

Auf Anfrage moglich

Auf Anfrage mdglich

Auf Anfrage mdglich

Vorhanden Vorhanden Vorhanden
2K Silikatfarbe seit 1920
1K Silikatfarbe seit 1968 Seit 1997 Seit 1987

CALSILIT Farbe seit 1987

KABE Fachinfo
«Neue Silikatsysteme»

Siehe KABE Fachinfo
«Neue Silikatsysteme»

Siehe KABE Fachinfo
«Siliconharzfarben»
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Regierungsgebdude und Kloster St.Gallen (Weltkulturerbe Stiftsbezirk St.Gallen)

Wasserdampf-Diffusionsstromdichte
(Permeabilitit) von Beschichtungsstoffen

Einteilung nach EN ISO 1062

Klasse Wasserdampf-Diffusionsstromdichte V sd [m]

lg/(m* d)] lg/(m* h)] [m]
| (hoch) > 150 >6 <014
Il (mittel) 15 bis 150 0.6 bis 6 014 -14
Il (niedrig) <15 <0.6 > 14
Produkt Klasse
bzw. System (Grundierung + Deckbeschichtung) selinl EN ISO 1062
NOVALITH Farbe 0.06 | (hoch)
ngﬁtg: El;tczlgprﬂ*?z(,jVollabrieb 2mm 0.08 | (hoch)
BUGOSIL Farbe 0.35 Il (mittel)
ﬁEEmLLJJE(C)) EZ’ECZE;JJ?S Vollabrieb Aussen 2 mm) 0.67 Il (mittel)
CALSILIT Farbe 0.02 | (hoch)
CALSILIT Historica Farbe (BLUEtec Silikatfarbe) 0.01 | (hoch)
CALSILT Deciouts Vollbrieh 2 e (BLUEted) 002 | (hoch)
ARMASIL Farbe 0.05 I (hoch)
ﬁgmg:t E?ciggﬂpz(,jSiliconharzbasis 2 mm 013 I (hoch)
BLUEtec Silikatfarbe 0.01 | (hoch)
BLUEtec Putzgrund 002 | (hoch)

BLUEtec Deckputz, Vollabrieb 2 mm
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Wasserdurchlassigkeitsrate w von
Beschichtungsstoffen

Einteilung nach EN 1062

Klasse Wasserdurchlassigkeitsrate w kg/(mh°)

I (hoch) >0.5

Il (mittel) 0.1 bis 0.5

Il (niedrig) <01

Produkt W g;((';sfh?,.s) EN 1062
NOVALITH Farbe 0.10 Il (mittel)
ngt:l: EZ?I?;S;(?VOIIabrieb 2mm 014 Il (mittel)
BUGOSIL Farbe 0.08 Il (niedrig)
EEEMBE% El;t:l%;ld?;l Vollabrieb Aussen 2 mm 0.05 It (niedrig)
CALSILIT Farbe 017 Il (mittel)
CALSILIT Historica Farbe (BLUEtec Silikatfarbe) 2.51 | (hoch)
CALSILIT Putzgrund (BLUEt'ec Putzgrund) 132 | (hoch)
CALSILIT Deckputz Vollabrieb 2 mm, (BLUEtec)

ARMASIL Farbe 0.07 Il (niedrig)
ﬁgmg:t Eltjetczlglljpz(,jSiliconharzbasis 2 mm 0.1 Il (mittel)
BLUEtec Silikatfarbe 2.51 | (hoch)
BLUEtec Putzgrund 132 | (hoch)

BLUEtec Deckputz, Vollabrieb 2 mm
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Konstruktiver Schutz vorhanden

Verschmutzung durch Strukturwechsel

Verschmutzung von Fassadenbeschichtungen -
ein wichtiges Kriterium bei der Materialwahl

Jeder Bauherr wiinscht sich eine Fassade, die nach einer Re-
novation moglichst lange sauber und einheitlich aussieht. Es
ist daher verstandlich, dass moderne Fassadenbeschichtun-
gen neben ihrer Funktionalitdt und Farbtonstabilitat, auch
eine hohe Verschmutzungsresistenz aufweisen sollten.

Griinde fiir die Verschmutzung von Fassaden

Es ist bekannt, dass Fassaden mit der Zeit verschmutzen
und unansehlich wirken. Die Neigung zur Verschmutzung
einer Fassadenbeschichtung ist aber ein sehr komplexes
Thema. Es gibt eine Vielzahl von Ursachen, die bei der Ent-
stehung von Fassadenverschmutzungen mitwirken und
diese beeinflussen. Auf die Wichtigsten soll im folgenden
eingegangen werden.

Ablagerungen von Staub und Russ
Der in unserer Aussenluft vorhandene Staub und Russ setzt

sich aus einer Vielzahl unterschiedlichster Substanzen zu-
sammen, die z.B. als unerwinschte Begleiterscheinung bei

vielen technischen Prozessen (Mahlen, Sieben, Fordern fester
Materialien), Abrasion beim Strassen und Schienenverkehr
oder durch unvollstidndige Verbrennung kohlenstoffhaltiger
Substanzen (Schornsteinruss, Dieselruss) entstehen.

Die in der Luft vorhandenen Feststoffe kdnnen in Abhan-
gigkeit ihrer Grosse in:

Grobe Partikel > 10 my
Inhalierbarer Feinstaub < 10 my
Feinstaub < 1 my

Ultrafeine Partikel < 0.1 my

unterteilt werden. Fiir die Verschmutzung unserer Fassaden
ist hauptsadchlich die Ablagerung von kohlenstoffhaltigem
Feinstaub < 1 my verantwortlich, der sich irreversibel mit
der Beschichtungsoberfliche verbinden kann. Standort
und Konstruktion des Gebaudes spielen dabei eine wich-
tige Rolle. Es leuchtet ein, dass eine am Verkehrsknoten-
punkt einer Industriestadt gelegene Fassade schneller ver-
schmutzt, als eine vergleichbare in landlicher Umgebung.
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Verschmutzung auf Feinputzstruktur

Verschmutzung durch Wasserquellbarkeit

Zudem nehmen konstruktive Gegebenheiten wie die Ge-
baudehohe, die Neigung der Fassade aus der Vertikalen, der
Dachiiberstand, die Dimensionierung und Ausbildung der
Fensterbanke oder das Vorhandensein von Wassernasen,
Fassadenvorspringen usw. ganz wesentlichen Einfluss auf
das Verschmutzungsverhalten der betreffenden Fassaden-
flachen.

Struktur der Oberflache

Neben diesen standortbedingten und konstruktiven As-
pekten kommt aber auch der Struktur und Oberflichen-
beschaffenheit der Fassade eine wesentliche Bedeutung zu.
Es ist einleuchtend, dass rauhe und grobkdrnige struktu-
rierte Oberflachen schneller verschmutzen, als glatte und
feinkornige.

Trotzdem gibt es Oberflachen, die bei vergleichbaren Voraus-
setzungen starker verschmutzen als andere. Dies ldsst darauf
schliessen, dass sich die kohlenstoffhaltigen Feinstaubparti-
kel unterschiedlich stark an die Oberfldche anbinden kén-
nen. Flr dieses Verhalten kommt der Zusammensetzung der
Beschichtung, insbesondere der Art und Menge der verwen-
deten Bindemittel, eine entscheidende Bedeutung zu.

Ungunstiges Konstruktionsdetail

Thermoplastisches Verhalten und Klebrigkeit

Die als Bindemittel fir Dispersionsfarben und Kunststoffput-
ze eingesetzten Polymerdispersionen sind thermoplastisch,
was dazu flhrt, dass die daraus hergestellten Beschich-
tungsstoffe bei hoheren Oberflichentemperaturen (Son-
neneinstrahlung) erweichen und etwas «klebrig» werden. Je
«klebriger» eine Oberflache ist, desto leichter wird der Staub
daran anhaften und sich untrennbar mit ihr verbinden. Auf
diese Weise eingebundener Schmutz wird auch durch inten-
sive Beregnung nicht mehr abgewaschen.

Mineralische Beschichtungsstoffe wie Dispersionssilikat-
farben, alkaliarme Polysilikatfarben, aber auch modern for-
mulierte Siliconharzfarben zeigen praktisch kein thermo-
plastisches Verhalten, womit sich deren Anschmutzneigung
gegeniber Dispersionsfarben deutlich reduziert.

Wasserquellbarkeit

Neben der Thermoplastizitdt beeinflusst auch die Wasser-
quellbarkeit der eingesetzten Bindemittel das Verschmut-
zungsverhalten ganz entscheidend. Durch das Einlagern von
Feuchtigkeit erweicht die Beschichtung und fixiert den Staub
viel starker, als sie dies im trockenen Zustand tun wurde.
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Verschmutzung/Algen/Pilze nicht nur auf der Putzoberfldche

Mineralische Beschichtungsstoffe sind aufgrund der einge-
setzten Bindemittel kaum wasserquellbar, was neben der
fehlenden Thermoplastizitdt und der im folgenden beschrie-
benen «Selbstreinigung durch Edelkreidung» dazu fuhrt, dass
sie ein sehr geringes Verschmutzungsverhalten aufweisen.

Verschmutzung durch mikrobiologischen Bewuchs

Neben der bisher beschriebenen Verschmutzung durch
Staub und Russ bewirkt auch der Befall durch Mikroorga-
nismen ein Erscheinungsbild, welches sich oft kaum von
echten Schmutzablagerungen unterscheiden ldsst. Dabei
handelt es sich in der Regel um mikroskopisch kleine Al-
gen und/oder Pilze, welche sich als griinliche oder graue,
zumeist nur in Teilbereichen auftretende Verfarbungen er-
kennbar machen. Damit es zu einem Bewuchs mit Mikro-
organismen kommt, missen drei Bedingungen erfillt sein:

Algenbildung

Die Anwesenheit der Mikroorganismen, ein geeignetes
Substrat mit Nahrstoffen und geeignete Umweltfaktoren
mit genligend Feuchtigkeit (Abb.) Fehlt einer dieser Fakto-
ren, kommt es zu keinem Bewuchs.

Da an den heute Ublichen, sehr gut geddmmten Aussen-
wandkonstruktionen alle Bedingungen fir einen mikrobiel-
len Bewuchs erfillt sind, sollten solche Oberflichen mit ei-
ner biozid ausgeristeten Fassadenfarbe beschichtet werden.
Um die erforderliche Wirksamkeit bei geringstmoglicher Be-
lastung von Mensch und Umwelt zu erzielen, werden heute
moderne, mikroverkapselte Biozide eingesetzt, die eine kon-
trollierte und langfristige Verfligbarkeit der Wirkstoffe an der
Beschichtungsoberfliche ermoglichen.

(Bitte beachten Sie zu diesem Thema auch unsere detaillierte
KABE Fachinfo «Algen und Pilze an Fassaden»)
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Objekt Kirche, Eglisau ZH mit NOVALITH Farbe gestrichen

Verschmutzung von Fassadenbeschichtungen reduzieren

Ob die Verschmutzung nun durch kohlenstoffhaltigen Fein-
staub, Mikroorganismen oder wie zumeist, durch eine Kom-
bination von beidem verursacht wird; die beste Methode
um eine friihzeitige oder storende «Vergrauung» zu verhin-
dern ist der konstruktive Gebdudeschutz. Leider wird in der
modernen Architektur nur zu oft auf den bewdhrten Schutz
des Vordaches verzichtet und so verwundert es nicht, dass
insbesondere Objekte ohne schiitzenden Dachiiberstand
betroffen sind.

Da sich in der Regel an den konstruktiven Gegebenheiten
einer Fassade nicht mehr viel andern lasst, oder die Kosten
dafir einfach zu hoch sind und der Standort des Objekts
gegeben ist, kommt der Wahl des Beschichtungsssystems
eine besonders wichtige Bedeutung zu.
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Textilmuseum St.Gallen
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Selbstreinigung durch Edelkreidung

Ein wesentlicher Grund, weshalb sehr viele mit Silikatputzen
und -Farben beschichtete Fassaden auch nach Jahrzehnten
wie neu aussehen, liegt neben der bereits angesproche-
nen, fehlenden Thermoplastizitdt in einer natdrlichen und
durchaus erwiinschten oberflachlichen Abwitterung sol-
cher Systeme.

Dieser bei bindemittelreichen Dispersionsfarben uner-
wiinschte und speziell bei Bunttdnen zu einer starken Auf-
hellung fuihrende Kreidungs-Effekt, ist bei mineralischen
Beschichtungen gewtlinscht und wird als «Edelkreidung»
bezeichnet. Im Laufe der Zeit wird durch Witterungsein-
flisse eine hauchdiinne Farbschicht abgetragen, wodurch
sich die Oberfliche immer wieder «erneuert» und sich in
einem gewissen Mass «selbstreinigen» kann. Die Kunst bei
der Formulierung von Silikatbeschichtungen besteht darin,
die «Edelkreidung» in der gewlinschten Stdrke zu steuern
und eine hohe Farbtonstabilitdt zu erhalten.
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Wetterhaus Herisau

(Keine) Selbstreinigung durch «Lotuseffekt»

Im Gegensatz zur Selbstreinigung durch Edelkreidung soll
die Selbstreinigung durch Lotuseffekt durch eine mit Was-
ser moglichst unbenetzbare und dadurch unverschmutz-
bare Oberfliche erzielt werden. Dieser bei der Lotuspflanze,
Kapuzinerkresse oder einer ganzen Reihe anderer Pflanzen
in Perfektion vollendete Schutzmechanismus, der u.a. dazu
dient, das Ansiedeln krankmachender Mikroorganismen zu
verhindern, wird durch eine mit feinen Wachsnoppen struk-
turierte Blattoberflache erzielt.

Da es fir Fassadenfarben nicht méglich ist, immer wieder
neue Wachsnoppen nachwachsen zu lassen und die flir den
ausgepragten Wasserabperleffekt verantwortlichen Silicon-
verbindungen eine gewisse Klebrigkeit verursachen, verwun-
dert es nicht, dass sich solche Beschichtungen in der Praxis
nicht besonders bewdhrt haben. Man kann sich auch gut
vorstellen, dass Regentropfen, welche eine Fassadenoberfla-
che flichig benetzen, einen besseren Reinigungseffekt erzie-
len als solche, die wie Murmeln an ihr hinunterrollen.

Zusammenfassung

Die Praxis hat gezeigt, dass es die unverschmutzbare Fas-
sadenbeschichtung trotz entsprechender Werbeaussagen
noch nicht gibt. Der in unserer Luft vorhandene Staub wird
sich auch in Zukunft auf unsere Baustoffe legen und sie mit
der Zeit verschmutzen und unansehlich wirken lassen, wo-
mit der Wunsch nach einem Neuanstrich geweckt wird. Not-
wendig ist dann eine gewissenhafte und korrekte Beurteilung
des vorhandenen Untergrunds, eine optimale Abstimmung
zwischen Untergrund und Beschichtungsmaterial und eine
fachmannische Ausfiihrung der Beschichtungsarbeiten. Auf
diese Weise werden Resultate erzielt, die zwar nicht die per-
fekte Schmutzabweisung der Lotusblume erreichen, welche
aber die nur gerade einjdhrige Lebensdauer des Lotusblattes
daflr um ein vielfaches tbertreffen.

Wir hoffen, Sie mit dieser Fachinfo etwas unterstiitzen zu
konnen.

Norbert Wicki
Entwicklungsbereichsleiter Baufarben und Putze
Karl Bubenhofer AG, Gossau
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